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3.三维建模试题 

一、说明：1、所有零件必须自己建模，不得调用标准件，否则该零件不得分。 

2、阀体及阀盖上的螺纹采用修饰螺纹。 

3、阀体前方凸台上应印有“高教杯图学大赛”字样，字体为黑体。 

4、二维装配图、零件图的标题栏按规定填写。 

单位名称：高教杯图学大赛；考号填写在制图一栏，不得填写姓名，否则试卷作废。 

二、根据所给球阀各零件图建立三维模型(55’)；并回答以下问题： 

1、阀体模型的体积=                             

阀盖模型的体积= 

扳手模型的体积= 

三、根据装配图将已建好的零件三维模型进行三维装配。(6’) 

四、生成二维装配图（视图、尺寸、技术要求、序号明细表、标题栏）。(25’) 

五、生成三维分解图，并渲染。(4’) 

六、由阀盖模型生成二维零件图（视图、尺寸、技术要求、标题栏）。(10’) 
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 第三届“高教杯”全国大学生先进成图技术、产品信息建模创新大赛 

机械类计算机绘图试卷 

时间：180 分钟，共计 150 分。以考号为名称建立文件夹，标题栏中右下角填写考号（不能填写学校和姓名）。完成后，压缩上传到指定位置。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 

  

 

齿轮油泵工作原理 

进油口 
出油口 

 

第一题 按“齿轮油泵”的各零件图的尺寸创建零件的三维模型，将零件组装成装配体，并绘制出齿轮油泵的装配图（90 分）。 

各个零件、装配体及装配图分值如下： 

1、三维模型 60 分。  2、将零件组装成齿轮油泵 10 分。  3、生成爆炸图 5 分。  4、将组装的齿轮油泵绘制成二维装配图 15 分。 

零件名称、材料及数量 

序号 代       号 零件名称及规格 数量 材  料 重  量(g) 备     注 

1 CLYB-01 前泵盖 1 ZL107 301.52  

2 CLYB-02 泵体 1 ZL107 790.22  

3 CLYB-03 主动齿轮轴 1 40Cr 282.302 m=3 z=11 

4 CLYB-04 从动齿轮轴 1 40Cr 185.1 m=3 z=11 

5 CLYB-05 齿轮支座 2 ZL107 91.44  

6 CLYB-06 后泵盖 1 ZL107 347.79  

7 CLYB-007 齿轮轴轴套 4 复合材

料 

  

8 GB/T 

6170-2000 

螺母 M12 4 Q235   

9 GB 8-1988 方头螺栓 M12X105 4 35   

10 GB/T 93-1987 弹簧垫圈12 4 65Mn   

11 GB/T 

97.1-1985 

平垫圈12 4 Q235   

12  齿轮支座密封圈 2 丁腈橡

胶 

  

13 泵体密封圈 2 丁腈橡

标题格式和内容 

序号 代  号 零件名称及规格 数量 材料 重量 备   注 

1       

2       

说    明 
1、装配图绘制包括一组视图，必要的尺寸，

技术要求，标题栏和明细表。 
2、标题栏填写零件名称、比例、考号等内容。 
3、装配图中应标注进、出油口位置。    

技术要求 
1、零件安装前清洗干净，去

毛刺、到锐角。 
2、组装的齿轮油泵不允许有

渗漏现象。 
3、测试油泵的压力、排量应

达到规定要求。 
4、在前泵盖上端注明转向。 
5、合格产品涂防锈油并包装

塑料袋。 

一、齿轮油泵组装要求 
1、齿轮油泵共计 16 种零件，只提供齿轮油泵的工作原理图，不提供装配示意图，请按你认为正确

的方式组装。 
2、齿轮组装成以前泵盖向后看，右手边为进油口，左手边为出油口。 
二、齿轮油泵组装请注意以下问题 
1、齿轮油泵进出油口与安装方向无关，只与主动齿轮轴的转向有关？ 
2、齿轮支座安装有方向性吗？ 
3、齿轮支座密封圈安装有方向性吗？ 
4、齿轮轮齿可采用相似画法创建（圆弧、样条曲线等）。 
5、装配体中使用的标准件一律自画，不能使用软件中自带的标准件。 

齿轮油泵基本参数 
1、额定排量：10ml/r； 
2、额定转速：2000r/min； 
3、额定压力：16Mpa。 
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.    .    
 
 

 
 
 
 
 
 

        

说    明 
1、φ42K7 孔和φ26K7 孔的倒角为 C1。 
2、φ26K7 轴线相对于φ42K7 轴线的平行度公差为 0.015（必须标注在图中）。  
3、左端面相对于φ42K7 轴线的垂直度公差为 0.015（必须标注在图中）。 
4、标题栏填写零件名称、比例、材料、零件质量、考号。    

第二题  给出“减速箱前盖”的轴测图创建零件的三维模型，并绘制出“减速箱前盖”的工程图（共 40 分。建模 20 分，工程图 20 分）。 

工程图要求：图纸幅面 A3；材料 ZL105；比例自定；表达清楚，尺寸完全，符合国标要求；技术要求按国标标注；填写标题栏（考号填写在标题栏右下角）。 

技术要求 
1、未注铸造圆角 R1-2。 
2、外表面烤橘黄色漆。 

左端面 
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第三题  创建洗发水瓶的三维模型（20 分）。 
说明：洗发水瓶壁厚 1mm，瓶口螺纹螺距 6，圈数 1.5，螺纹牙型 R1 圆弧。创建模型可采用扫描或放样等方法，下部环状凸起部分为贴标签的位置，图中尺寸为中心线尺寸。右下图为截面形状，

随引导线变化。 
 
 
 
 

      

主视图外形尺寸 左视图外形尺寸 

底面外形及尺寸 
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第三届“高教杯”全国大学生先进成图技术、产品信息建模创新大赛 

机械类尺规绘图试卷 
1、竞赛题目：根据零件的轴测图用尺规绘制零件的工作图（100 分）。 

2、竞赛时间：90 分钟。 

3、绘图要求： 

（1）图纸幅面：A3（大赛组委会提供）。 

（2）比例：自定。 

（3）布局合理，图面整洁，图线、数字、汉字应符合国标的规定。 

（4）零件表达正确、完整、清晰，尺寸标注应符合国标的规定，做到完全、正确、清晰、基本合理。 

（5）表面粗糙度、尺寸公差、形位公差按国标规定标注。 

（6）填写标题栏（标题栏只填写零件名称、比例、材料，考号填写在右下角）。 

（7）技术要求：1、铸件不允许有气孔、裂纹、缩松等缺陷。2、未注铸造圆角 R1-2。 

4、注意事项： 

试卷中只填写考号，不填写姓名、学校，否则试卷作废。 

5、绘图说明 

（1）零件名称：减速箱后盖；材料：ZL105。 

（2）减速箱后盖中两个φ32K7 孔的倒角为 C1，其表面粗糙度为 Ra6.3； 

（3）上孔φ32K7 的轴线相对下孔φ32K7 的轴线的平行度公差φ0.01；左端面相对下孔φ32K7 轴线的垂直度公差 0.02。 
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模数 mx

蜗杆头数 Z1

蜗杆螺旋升角 γ

蜗杆型式

齿形角 α

精度等级

中心距 A

特性系数 q

配对蜗轮图号

轴向齿距极限累计误差 ΔPε

轴向齿距的极限偏差 ΔP

蜗杆螺牙径向跳动公差 δey
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ha1
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1
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±0.032



88

      R12.5

70

90°

5

50

90°

Ra 3.2

Ra 3.2

Ra 3.2

(    )

B

10

31

-0.050

60

3

21

0

36

42
f6

-0
.0

41
-0

.0
25

2

B (2 : 1)

2

15°

4.3

7

(    )

(    )

4

4X 6
A

A

A

。2.未注倒角

  裂纹等缺陷。

1X45

Ra 1.6

技术要求

A-A

1.铸件不允许有气孔、砂眼、

Ra 3.2

Ra 1.6

Ra 3.2

Ra
 3

.2

0.025

Ra 3.2

0.05 A

A 47
.5

8

0.
03

4

h8

+ 0.
00

9
+

00 0.
04

6
-

G775

16

0+
38

H7
0.

02
5

±
0.

04
2

4864
h9

-0
.0

74

R15.5

8配作63XM

48

A

A

Ra 3.2

Ra 3.2

Ra 3.2

A-A

B

24 36

-

9

16

0.
02

5
0.

04
1

-

60

42
f6

2 -0.050
0

2

(    )

50通孔4X 6

50

A

A

B  (2 : 1)
A-A

2

15°

3
7

17 蜗轮D序号

序号

序号

序号

图号

图号

图号

图号

名称

名称

名称

名称

比例

比例

比例

比例

数量

数量 数量

数量材料

材料 材料

材料1:1 1:1

1:1 1:1

1 1

11

11 蜗轮轴端盖

215

ZL102

LY2

ZCuZn25Al6

3 11WLJSQ475-003 蜗杆轴轴承盖 20WLJSQ475-004

WLJSQ475-007WLJSQ475-005

LY 蜗杆轴轴承盖8

Ra 6.3

技术要求

Ra 6.3

裂纹等缺陷。1.铸件不允许有气孔、

2.未注铸造圆角 。R1～ 2
Ra 6.3

A0.040

Ra 1.6

Ra 1.6

A-A

Ra
 3

.2
Ra

 3
.2

Ra 6.3

Ra 1.6

A

0 0.
03

0

0

50.050

62
+

62

0.
03

0

10
0

H7

22

H8
+0

.0
39

0
50

70

0

± 0.0512

-

5578
h7

-
15

5

4X 6通孔

50

A

A

    共7页 3    

mt

Z2

α

ξ

蜗杆型式

头       数 Z1 1

螺旋方向

导  程  角 γ 5°42′38″

特性系数 q

分度圆直径 d1

δej

δgp

Δgo ±0.042

右

10

25

0.065

±0.024

精度等级

 齿圈径跳公差

相邻齿距差的公差

切齿时蜗轮中面极差

配

偶

蜗

杆

模        数

齿        数

齿  形  角

变位系数

级8-Dc  (JB162-600)

阿基米德

2.5

28

20°

0



Ra 6.3

0.015

A-A

A

Ra 6.3

Ra 1.6
Ra 1.6

Ra 3.2

Ra 1.6

Ra 3.2

Ra
 6

.3

Ra
 6

.3

Ra 6.3

A

± 0.050

50

0.
03

9

10
0

22

12

5

H8
50

9

68 0.
04

9
-0

.0
30

78

0

f6
-+

62

0
0.050-

70

76

55
H7

0+0
.0

30

15

5

B

B

Ra 6.3

R1.5
      

110

102

76

9

16

4X

88

C

C

(    )

11:1序号 序号图号 图号名称 名称比例 比例数量 数量材料 材料ZL 102连接法兰 1 蜗轮轴 4519 WLJSQ475-008 WLJSQ475-00614 1:1

Ra 3.2

0.015 A

0.
1

+

-

0

        

配作3XM
0.015

+6 JS9

20
.8

              0.0156

18 H8 0
+0.027

48

C-C

5B-B

76

49

68

4

22

49

4

90° A-B

(    )

Ra 1.6

0.025

Ra 1.6
Ra 1.6

A

Ra
 3

.2

0.015

A-B

A

Ra 3.2

0.025

B

1

0.
01

8

26

23

0

8

26

18

8

+

64

-
h8

4830

35

0.
00

2 0.
03

9

25h7
0.

02
1

0 -

35

38
k6

+

30
h7

-0
.0

21
0

R1

A A

表面发黑。3.

Ra 3.2

4.棱边去毛刺；

技术要求

；

技术要求3.未注铸造圆角 R1～2；

1.铸件应作时效处理；

2.铸件不得有气孔、砂眼等缺陷；

1.调质220～ 250HBW；

2.未注倒角 1x45 Ra 6.3

Ra 6.3

4

88

4X 6         

A

A

        共7页 4            



1

 螺钉

油封30x50x10
装配图中使用0.1

  M6x8  GB/T 73-1985

04AC  GB/T 292-1994

。

70

骨架

轴承

轴承盖垫片安装时，按需要选择合适厚度,

数量  
数量  1
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10 内六角螺钉 45
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20 毛毡9 油封 M6X8紧定螺钉 H62

C1

C0.5

6

8

M

2

7302AC  GB/T 292-1994轴承

轴承7006AC  GB/T 292-1994

13

15 42

8
10

4

30 35

3

4550

 3数量  1数量 

 1数量 
t=0.01、 0.02、 0.05、 0.1

。蜗轮轴端盖垫片安装时，按需要选择合适厚度,装配图中使用0.1

 1

t=0.01～0.1

数量 

t=0.01、 0.02、 0.05、 0.1

49

6042

4X 6

28

C0.5

0.20

SR
613

R

M6

2

1.5
0

3
3

螺钉M5x10  GB/T 70.1-2000

2415

15°

2

数量  16
8

1.50

数量  2

1

31

15°

20

3

t=0.01～0.1

6

100

88

4X

78
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A
B

n80H7

90

50

A

2

n82
n80  H7

n82

90

B

C2 30°

100°

18

2

Ra1.6
Ra1.6

C

r n0.04 C

f 0.07 D

D

Ra3.2

Ra3.2

Ra3.2

10
2

n

Ra6.3

Ra3.2

Ra3.2

Ra3.2

f 0.055
 

C2
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8xM12-6Hx22 孔x26

50

               技术要求
1、铸件不允许有砂眼、缩孔、裂纹等缺陷；
2、铸件应时效处理；
3、未注圆角为R3-R5；
4、非加工外表面应涂防锈漆。

第二题  根据给出的“箱体”的轴测图和部分视图创建零件的三维模型，

  并绘制出“箱体”的零件图（共40分。建模20分，零件图20分）。

  零件图要求：
      1、图纸幅面A3，材料HT200，比例自定；

      2、表达清楚，尺寸完全，符合国标要求；

      3、技术要求按国标要求标注；

      4、填写标题栏（考号填写在标题栏右下角）。

Ra12.5

Ra1.6

Ra3.2

Ra1.6









29
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拆去零部件23、30

32 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M8x25 3 35 0.017 0.051

31 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M8x80 6 35 0.039 0.233

30 电机 1 22.475 22.475 外购件

29 GB/T 70.2-2000 六角螺母M10 4 35 0.011 0.043

28 GB/T93-1987 弹簧垫圈10 4 35 0.002 0.009

27 GB/T97.1-2002 平垫圈10 4 35 0.004 0.014

26 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M10x40 4 35 0.038 0.152

25 XXJSQ-011 齿轮(无键槽) 3 40Gr 0.161 0.482

24 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M3x16 9 35 0.001 0.012

23 XXJSQ-010 上盖 1 HT300 1.396 1.396

22 GB/T276-1994 深沟球轴承61903-2LS 1 Gcr15 0.020 0.020

21 GB/T292-1994 角接触球轴承7302 1 Gcr15 0.083 0.083

20 GB/T1567-2003 键6x4x22 2 35 0.004 0.008

19 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M4x16 24 35 0.003 0.064

18 GB/T70-1985 内六角圆柱头螺钉M5x12 24 35 0.004 0.091

17 XXJSQ-009 齿圈 1 40Gr 1.042 1.042

16 GB/T894.1-1986 轴用弹性挡圈18 4 35 0.001 0.004

15 XXJSQ-008 齿轮 2 40Gr 0.159 0.317

14 GB/T893.1-1986 孔用弹性挡圈150 2 35 0.090 0.179

13 联轴器 1 0.367 0.367 外购件

12 XXJSQ-007 传动轴 1 45钢 0.288 0.288

11 GB/T9877.2-1988 唇形密封圈25x47 1 耐油橡胶 0.007 0.007

10 GB/T292-1994 角接触球轴承7205 1 Gcr15 0.127 0.127

9 XXJSQ-006 下盖 1 HT300 1.971 1.971

8 XXJSQ-005 挡板 1 HT200 0.486 0.486

7 GB/T9877.2-1988 唇形密封圈120x150 1 耐油橡胶 0.055 0.055

6 XXJSQ-004 固定轴 3 45钢 0.046 0.139

5 XXJSQ-003 垫块 1 45钢 0.028 0.028

4 GB/T297-1994 圆锥滚子轴承32922 2 Gcr15 1.190 2.380

3 XXJSQ-002 旋转套 1 HT200 1.497 1.497

2 GB/T9877.2-1988 唇形密封圈105x130 1 耐油橡胶 0.036 0.036

1 XXJSQ-001 连接法兰轴 1 45钢 1.070 1.070

序

号

代号 名称

数

量

材料

单重 总重

备注

质量(Kg)

30

只显示零件3、15、24、25

技术要求：

1、零件安装前清洗干净，去毛刺、倒锐角；

2、组装的行星减速器应转动灵活，不能有卡死或者爬行现象；

3、组装完成后加注润滑脂；

4、合格产品涂防锈油并包装塑料袋。

第七届“高教杯”全国大学生先进成图技术与产品信息建模创新大赛

机械类计算机绘图试卷

时间：180分钟，共计150分。以考号为名称建立文件夹，标题栏中右下角填写考号（不能填写学校和姓名），完成后，文件夹压缩上传到指定位置。

各个零件、零件图、装配体及装配图分值为：1、建立各零件的三维模型共计：60分；2、将零件组装成行星减速器20分。3、生产爆炸图10分；4、绘制两副零件图10分；5、绘制一副装配图20分；6、创建钣金模型并出钣金图30分。

第一题：按“行星减速器”各零件图的尺寸创建零件三维模型，将零件组装成装配体，并绘制出行星减速器的装配图。

一一一一：：：：行行行行星星星星减减减减速速速速器器器器建建建建模模模模及及及及组组组组装装装装要要要要求求求求：

1、行星减速器共32种零件，除按要求需建模的9个零件之外，其余零件已给定STEP格式的三维模型或DWG图纸，行星减速器的装配示意图如下图所示，请按你认为正确的方式组装。

2、给定的三维模型中，零件1“连接法兰轴”有5处需按照装配图及其他零件的尺寸进行修改得到正确的三维模型，并绘制出尺寸形状正确的零件图。

3、根据给定的“挡板”DWG图纸进行二三维转换，将“挡板”DWG格式的文件转换成三维模型，并绘制出正确的零件图。

4、爆炸图按零件拆、装顺序摆放，爆炸图中齿轮及齿圈应该有齿形，可采用相似画法创建（圆弧、样条曲线等），生产爆炸图后另存为JPG图像，放在考生文件夹下。

二二二二：：：：““““连连连连接接接接法法法法兰兰兰兰轴轴轴轴””””零零零零件件件件图图图图、、、、““““挡挡挡挡板板板板””””零零零零件件件件图图图图和和和和行行行行星星星星减减减减速速速速器器器器装装装装配配配配图图图图的的的的绘绘绘绘制制制制请请请请注注注注意意意意以以以以下下下下问问问问题题题题

1、已给定DWG格式的图纸模板，幅面A3；比例自定；图线：粗实线0.5，细实线0.25；字体（仿宋）：字号3.5；箭头宽1，长3.3。

2、装配图绘制采用所给行星减速器装配图的表达方法，完整、清晰地表达行星减速器的装配图，包括一组视图，必要的尺寸，技术要求，工作原理、标题栏和明细表。

3、标题栏填写图号、名称、比例等内容，考号填写在右下角；明细栏中各栏尺寸为（单位mm）：序号8，代号40，名称44，数量8，材料38，单重11，总重11，备注20

4、装配图中明细栏填写内容参阅右边的表格（明细栏中零件材料、重量、备注和标准件代号不做填写要求，但自建零件代号、各零件序号、名称、数量需填写完整）。

5、装配图中的齿轮和齿圈的画法应符合2011年以后颁发的新国标的规定。

6、装配图中标准件包括轴承、螺纹的画法应符合2011年以后颁发的新国标的规定。

7、角接触球轴承和圆锥滚子轴承安装、绘制时，注意方向。

31

32

28

27

26

A

B

24

25

23

1 3 5 6 8 9

20

189

1
8
9

3
0
J
6
/
h
7

O

4
2
H
6
/
h
7

O

5
2
H
6
/
h
7

O

1
5
H
7
/
h
5

O

1
5
0
J
6
/
h
7

O

拆去零部件30

2 4 7

10

14

171821

22

19 16

11

12

13

(14)(20)

AB

(16)

1
7
H
7
/
h
5

O

1
1
0
H
7
/
g
6

O

2
5
H
7
/
h
6

O

15(15)

1
5
0
H
7
/
g
6

1
3
0
H
7
/
g
6

502

9
4
.
5

工作原理

    电机30转动通过联轴器13带

动传动轴12转动，传动轴12带动

安装在其轴上的齿轮15转动,齿轮

15通过三个行星齿轮(无键槽)25

带动固定轴6绕着齿圈17运动,从

而通过旋转套3和连接法兰轴1带

动安装在连接法兰轴1上的齿轮15

转动，起到3:1的减速效果。
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序号 图号 名称 比例 数量 材料 序号 图号 名称 比例 数量 材料

序号 图号 名称 比例 数量 材料

3
1

O

1
8

0

-
0
.
0
1
8

O1
5

0

-
0
.
0
0
8

O

7 ±0.05

8.5 ±0.03

32 ±0.03

167

技术要求：

1.调质处理220-260HBW；

2.未注倒圆R1，倒角C0.5；

3.棱边去毛刺。

6 ±0.015

R 17.5

O 26.5

3.5

7 ±0.03

O 5.5

O 3

1
6
.
5

O

C0.5 C0.5

24

M8

2 ±0.01

1

+0.01

0

C0.5

O 18

+0.018

0

12 XXJSQ-007 传动轴 2:1 1 45钢

5 XXJSQ-003 垫块 2:1 1 45钢 6 XXJSQ-004 固定轴 2:1 3 45钢

技术要求：

1.调质处理220-260HBW；

2.未注倒角C0.2；

3.棱边去毛刺。

技术要求：

1.未注倒角C0.5；

2.棱边去毛刺。

15.5

+0.1

0

Ra0.8

Ra0.8

R
a
3
.
2

R
a
3
.
2

R
a
3
.
2

Ra3.2

105.5

A

a O 0.015 A

R
a
6
.
3

Ra3.2

Ra6.3

57

A

a O 0.015 A

Ra0.8

R
a
3
.
2

6
±
0
.
0
1
5

R
a
3
.
2

110°

110°

2
5

0

-
0
.
0
2
1

O

Ra0.8

24 ±0.03 16 ±0.03

a O 0.015 A

a O 0.015 A

2
5

0

-
0
.
0
1
3

O

7

5

3
3

0

-
0
.
0
2
5

O 1
9
.
8

+
0
.
1

0

2
7

0

-
0
.
0
2
1

O

Ra6.3

1
8

0

-
0
.
0
1
8

O

1
8

0

-
0
.
0
1
8

O

Ra6.3

（   ）

Ra12.5

（   ）

Ra6.3

（   ）

1

6

1

6

x

O 18
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序号 图号 名称 比例 数量 材料序号 图号 名称 比例 数量 材料

螺 旋 角

压 力 角

齿    数

模    数

变位系数

m

z

α

β

x

配对

齿轮

图号

齿数

精度等级

螺 旋 角

压 力 角

齿    数

模    数

变位系数

m

z

α

β

x

配对

齿轮

图号

齿数

精度等级

15 XXJSQ-008 齿轮 1:1 2 40Gr 17 XXJSQ-009 齿圈 1:1 1 40Gr

30

20°

0

0

1.25

90

20°

0

0

1.25

技术要求：

1.铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷；

2.未注倒角C0.3。

技术要求：

1.铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷；

2.未注倒角C0.3。

24-O4

沉孔O6`4

O 140

1
2
4

O1
3
0

-
0
.
0
1
4

-
0
.
0
3
9

O

Ra3.2

Ra3.2

25

24

3.5

+0.03

0

17.5 ±0.015

1
2
4

O 1
5
0

-
0
.
0
1
4

-
0
.
0
3
9

O

Ra3.2

Ra0.8

O
1
1
0

O
1
1
5
.
6
2
5

1
9
.
8

+
0
.
1

0

O 28 O 18

O 424-

6 ±0.015

Ra3.2

25 ±0.01

Ra0.8

1

3
7
.
5

O

4
0

O3
4
.
3
7
5

O

i
0
.
0
0
5

A

A

B

A

i 0.005 A

O
1
1
2
.
5

注：零件25（图号XXJSQ-011）齿轮（无键槽）与零件15

     （图号XXJSQ-008）齿轮相比少键槽B
Ra6.3

（   ）

Ra6.3

（   ）

XXJSQ-011

30

XXJSQ-011

30

8-7-7

8-7-7
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序号 图号 名称 比例 数量 材料

1
9
4

O 1
5
0

+
0
.
0
1
8

-
0
.
0
0
7

O

1
5
8

+
0
.
0
4
0

0
O

1
3
0

+
0
.
0
4
0

0
O

3
0

+
0
.
0
0
8

-
0
.
0
0
5

O

2
7

O

1
6
5

O

1
7
0

O

6 14.7

11.5 ±0.01

3

+0.01

0

41 ±0.1

1248

7

+0.03

0

O 42

R

5
8

15
4.
3°

3
8

R 4

R 8

24-M5

R 4

54

101

72.3

23 XXJSQ-010 上盖 1:1 1 HT300

技术要求：

1.铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷；

2.未注倒角C0.5、未注圆角R1

R
a
1
.
6

Ra0.8

Ra0.8

Ra0.8

A

a O 0.015 A

a
O

0
.
0
1
5

A

Ra6.3

（   ）
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序号 图号 名称 比例 数量 材料

1
9
4

O1
5
0

+
0
.
0
4
0

0
O

1
3
0

+
0
.
0
4
0

0
O

1
3
4
±
0
.
1

O

1
5
0

+
0
.
0
1
8

-
0
.
0
0
7

O

1
5
8

+
0
.
1

0
O

3

+0.01

0

1
7
0
±
0
.
1

O
6

5 ±0.03

7

6

10

112.3

14.5

O 13.54-

R 20

1
8
9

189

O 524-

C2

24-M4

9 XXJSQ-006 下盖 1:1 1 HT300

技术要求：

1.铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷；

2.未注倒角C0.3。

50.5 ±0.015

Ra0.8

Ra0.8

Ra0.8

B

A

a O 0.015 A

i
0
.
0
0
5

B

1
7
0

O

O 182 O 140

Ra6.3

（   ）



第七届“高教杯”全国大学生先进成图技术与产品信息建模创新大赛机械类计算机绘图试卷

共 8 页 第 6 页

序号 图号 名称 比例 数量 材料

A

 A

2
7

+
0
.
1

0

46°

O 75

33.8°

43.1°

43.1°O 26.5

O 8.56-

R 17.5

R 4

9
.
8

9-M3

R 8

O 22

O 18

3 XXJSQ-002 旋转套 1:1 1 HT200

技术要求：

1.铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷；

2.棱边去毛刺。

6
9
.
5
±
0
.
0
1

2

+0.03

0

108

0

-0.1O

O 52.6

2
8
±
0
.
1

Ra6.3

（   ）

110

-0.012

-0.034O

102 ±0.1O

A

Ra1.6

42

+0.016

0O

38

0

-0.03O

a O 0.015 A

1
6
.
5

+
0
.
0
1
5

0

9 ±0.015
7

+0.03

0

1
2
.
5

Ra1.6

2
8

1
9
.
5

Ra3.2

118O
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序号 图号 名称 比例 数量 材料

技术要求

1.未注圆角R0.2

2.无刺鼻气味；

3.表面无气泡、无杂质、无飞边、无缺胶、无脱层、色泽一致、无局部缺陷；

4.应采用耐工作介质的材料且材料应采用正料

7 唇形密封圈120x150 1:1 1 耐油橡胶

1
5
0

0

-
0
.
0
4
0

O

12

0

-0.01

5:1
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第七届“高教杯”全国大学生先进成图技术与产品信息建模创新大赛机械类计算机绘图试卷
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第二题：根据给出的“盖板”钣金图创建钣金三维模型并展开钣金模型（不得通过零件建模方式创建），并按原图绘制出钣金图（包括钣金零件图和展开图，视图放置如试卷所示）。（共30分。钣金建模20分，钣金图10分）
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第二题 根据给出的零件轴测图和部分视图创建零件的三维模型，并绘制零件

图（共 40 分。模型 20 分，零件图 20 分）。 

零件图要求： 

1、 图纸幅面 A3，材料 HT320，比例自定； 

2、 表达清楚，尺寸完全，符合国标要求； 

3、 技术要求按国标要求标注； 

4、 填写标题栏（考号填写在标题栏右下角）。 

技术要求： 

1、 铸件不允许有气孔，缩松，砂眼等缺陷； 

2、 要求时效处理； 

3、 未注倒圆为 R5； 

4、 非加工表面涂漆处理。 
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